Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


1. Hangtompító cső (1-1/8" átmérő) 
2. Pofasapka (1" átmérőjű cső és alátét). 


3. Kilencből álló köteg, 34" vízvezeték-olajbogyó és 
alátét, (terelőlapok). 
4. Nyakörv (a hangtompító belsejéhez rögzítve 
cső). 5. 
12" HT csavar / finom menet, (hordó). 
6. Hordós gázcsatlakozók. 
7. Kioldó, ( 4" csavar és gallérok). 
4 8. Sear és rugó összeállítás. 
9. Csatár, 5/16" (hosszú sorozat) Allen Key. 
10. Záróblokk és elsütőcsap. 
11. Gumiszalag. 
12. Hordó rögzítő anyák. 
13. Hangtompító rögzítőcsavar. 
14. Nyakörv (a hangtompító belsejéhez rögzítve 
cső). 
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Prototípus tervezési rajzok. 1 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


(ELSŐ FAL MÉREK) 


A markolat a pisztoly összes alkatrészének vevőegységeként működik. 


Módosítani kell úgy, hogy három lyukat vágunk a markolat elülső falába az alábbi méreteknek 
megfelelően. 


A markolat egy 5-1/8" hosszúságú 2" x 1" csőből áll. A cső falvastagsága 2,5 mm legyen. 
A lyukakat a következő átmérőkre kell fúrni: A- 12" (vágófűrésszel vágva), B-5/16", C- 4". A legfelső 


mélyedés, az , A", csak a cső egyik falán van átvágva. A B" és "C" lyukakat mindkét csőfalon keresztül 
fúrják. Reszelő segítségével távolítsa el a fogantyú belsejéből minden fúrót. 


(Méretek milliméterben, hacsak nincs megadva) 


51 39 25 


A. Hordó 
Vágott markolat 
teteje, így a hátsó széle 
11 mm-rel 
alacsonyabb, mint az első. B. Csatár 
C. Kioldó 


A markolat 


OLDALNÉZET 


elölnézete 


Most módosítani kell a markolat hátulját, hogy az elfogadja a 
zápzárat. 


Prototípus tervezési rajzok. ú. 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


(HÁTSÓ FAL MÉREK) 


Egy ? x 12 méretű rés van kivágva a markolat hátsó részének felső részén, hogy kialakítsa a bemélyedést a 
zárócsavar blokkja számára, az alábbiak szerint. 


A markolat 


hátulnézete 


Prototípus tervezési rajzok. 3 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


A szükséges módosítások elvégzésével a markolat az összes belső munkarésszel felszerelhető. Kezdjük a 
hordó felszerelésével. 

A henger egy 6" x 12" nagy szakítószilárdságú csavar módosításával készül. A csavar menethosszának 
legalább 2 hüvelyknek kell lennie. Szükség lehet a menethossz növelésére egy menetvágó matricával, ha 

a csavar nem található 2"7-os menettel. Először a csavarfejet eltávolítják, és a csavart 5 12" teljes hosszra 
levágják. 

A csavart úgy fúrják ki, hogy 5,5 mm-es furatátmérőjű legyen . A kamrát 5,8 mm-es fúróval vagy 0,22-es 
dörzsárral vágják , ha rendelkezésre áll. Ideális esetben egy 0,22-es puskás csőszakasz használható, ha 
megfelelő menettel van ellátva. 

A furat megfelelő átmérőjű megmunkálása után a rögtönzött hengert behelyezzük a hordómélyedésbe, és 
két anyával a markolathoz rögzítjük. A külső anya karimás anya, ha rendelkezésre áll. A karimás anyákat 
nehéz beszerezni, de egy közönséges anya is elég. 

Felszerelt henger esetén 9 mm-es hézagnak kell lennie a henger zárófelülete és a markolat belső fala 
között. Ez a rés a kellő időben elfogadja a zápzárat. Ha szükséges, a rés növelhető vagy csökkenthető a 
hordó ellenanyák beállításával. 

Nincs szükség beállításra mindaddig, amíg fel nem szerelik a zárócsavart. 

Most két 3,5 mm átmérőjű lyukat fúrunk át a hengeren az alábbi helyeken. Az első lyukat a torkolattól 1 4- 
ra kell fúrni. A második lyuk 2 4"-ra a pofától. A furatoknak a lehető legpontosabban illeszkedniük kell a 
furathoz. Ez a két lyuk gázcsatlakozóként működik, lehetővé téve a hordó házi készítésű beépített 
hangtompítóval való felszerelését. 


9 mm-es rés GÁZKIKÖTŐK 


v 


Alaposan húzza meg a 
hordó ellenanyát. 


A felszerelt hordóval folytathatjuk és felszerelhetjük az ütközőszerelvényt. 


Prototípus tervezési rajzok. 4 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


A csatár egy módosított 5/16" (8 mm) átmérőjű , hosszú sorozatú" imbuszkulcsból áll. 

Az első lépés az, hogy egy 3/8 hüvelykes acél gallért csúsztasson a kulcsra, és alaposan húzza meg a gallér 
csavarjait, hogy megakadályozza az elmozdulását. A gallér pontos helyzete csak azután válik ismertté, hogy a 
zápzárat felszerelték. 

Bár meglehetősen gyakori, ha egy hosszú sorozatú kulcs nem áll rendelkezésre, egy közönséges, 3/8"-os, 8" 
hosszúságú, nagy szakítószilárdságú csavart lehet használni az ütköző felépítéséhez. A csavarfejet eltávolítják, és 


a csavart élénkvörösre hevítik a végétől 1,5 hüvelyknyire. Ezután a csavart ezen a ponton derékszögbe haljlítják. 
Ezután a fent leírtak szerint gallérral van felszerelve. 


Illessze a gallért a kulcshoz. 


Beszúrás 


Helyezze be az ütközőt a markolat hátulján 


lévő lyukba, és ellenőrizze, hogy simán csúszik- 
e előre-hátra. A csatárnak szorosan 
csúsztathatónak kell lennie. 


Prototípus tervezési rajzok. 5 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


A zárbetét egy !?" átmérőjű csavar fejrészéből készül; a csavar szabványos hatlapfejű. 
A csavarszakasznak 22 mm hosszúnak kell lennie, de egy milliméterrel több vagy 
kevesebb elég közel. A blokk rögzített elütőcsappal van felszerelve, amely egy 3 mm 
átmérőjű fúrószár rövid szakaszából áll. Ez később kerül felszerelésre (lásd 10. oldal). 


Blokk beépítve (szükség szerint állítsa be a hézagot, hogy elfogadja a zárócsavart) 


Prototípus tervezési rajzok. 6 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


A repedés semmivel sem bonyolultabb, mint egy 2 4" hosszú, 12" x 14 méretű (2 mm) acélszalag, 
amelyet eredetileg az alábbi rajz alakjára alakítottak ki. Egy 5 mm átmérőjű lyukat fúrunk át a marón, 
5 mm-re az alsó szélétől. Most egy acélcsapot helyeznek a lyukba, és ezüst forraszanyaggal rögzítik. 
Alternatív megoldásként rugós csap is használható. 

A fogantyúhoz egy 5,5 mm átmérőjű, a markolat alsó szélétől 1-7/87-re lévő lyuk fúrásával rögzíthető. 
Ebbe a lyukba helyezzük be a marócsapot. 

Felszereléskor a peremnek felfelé kell nyomnia az ütköző alsó oldalát. 

Ennek eléréséhez óvatosan hajlítsa meg a permetezést, ha szükséges. Óvatos kézi illesztésre lesz 
szükség. Miután elvégezte a beállításokat, meg kell keményíteni a sörétet a 17. oldalon leírt egyszerű 
tokos edzési eljárással. 

Amikor az ütközőt visszahúzzák, hogy felhúzza a pisztolyt, a repedés egy , V" alakú horonyba fog 
belekapaszkodni, amely az ütköző alsó részébe van vágva. Ezt a nyílást később kivágjuk. 


HAJLÍT 


5787 


Forrasztócsap Fúrjon 5 mm-es 
lyukat, 5 mm- 
re a perem aljától. 


SEAR FELSZERELT PIN kódot 


Prototípus tervezési rajzok. 7 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


A kioldó egy 6 mm (vagy 4") átmérőjű csavarból és két acél gallérból van összeállítva. 

A kioldó hossza 67 mm (2-5/8"), és bár nagyjából megfelel az átlagos méretű kéznek, a hossza az 
egyéni igényeknek megfelelően módosítható. Először a kioldót kell felszerelni, vagyis minden 
más alkatrész előtt. 

Először csúsztassa az , A" gallért a csavarra, és helyezze be ezt a szerelvényt a markolat elején 
lévő lyukba. Helyezze a második , B" gallért a markolat belsejébe (felülről), és csúsztassa ezt a 
gallért a csavarra. Nyomja vissza a ravaszt addig, amíg éppen hozzá nem ér, majd állítsa be a ,B" 
gallért úgy, hogy az érintse a markolat elülső belső falát . Most húzza meg a gallérok csavarját. 
A ravaszt meghúzva csak 2 mm-rel szabad hátramozdulnia, ezért úgy állítsa be a nyakörvet a 
markolat külső oldalán, hogy ennek a méretnek a rés legyen a gallér és a markolat fala között. 


2 mm-es rés. 


A marórugó a markolathoz csavarodott 


A marórugó egy 2-3/8" hosszúságú, 12" x 22 gauge rugós acélszalagból áll. Egy 6 mm átmérőjű 
lyukat fúrunk át a rugón, 5/8"-ra az egyik végétől. A rugó rögzítéséhez a markolathoz egy kisebb, 
5 mm-es lyukat fúrunk 1-3/87-ra a markolat alsó szélétől. Ezt a lyukat ezután meg kell ütögetni 
egy 6 mm átmérőjű dugós csavar befogadásához. 

A dugós csavart a rugóba helyezzük, majd egy 6 mm-es gallérral. 


A csiszolórugó, a csavar és 
az anyák, a megfelelő 
összeszerelési 
helyzetükben. 


Prototípus tervezési rajzok. 8 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


SEAR SHIELD 


Most, hogy sikeresen felszereltük a permetezőt és a kioldót, fel kell szerelni a hengervédőt. A pajzs 
megakadályozza, hogy a lövöldöző kéz hálója megzavarja a sear megfelelő működését. A pajzs nem 
más, mint egy 3 4" x 5/8" méretű, 3 4" x 5/8"7 méretű, 20-as vastagságú acéllemezből készült kis csík, 
amely két dugaszolócsavarral van a markolathoz csavarozva. Érintse meg az egyes lyukakat a csavarok 
befogadásához. Az acéllemezt először ív alakúra alakítják úgy, hogy egyszerűen egy 1" átmérőjű cső 
köré hajlítják, az alábbi ábrán látható módon. 


H3 


Acéllemez 


Hajlítsa meg a lapot a fenti formára. 


A védőpajzs a markolathoz van rögzítve, az alábbi ábra szerint. 
A markolat hátulja és a pajzs belső fala között résnek kell lennie, hogy a repedés el tudjon mozogni. 
Az , A" pontnál körülbelül 5 mm-nek, a , B" pontnál pedig 10 mm-nek kell lennie. 


Prototípus tervezési rajzok. 9 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


Mielőtt az egyszerű ütőrugót felszerelnénk, a lőtüskét a zápzárra illeszthetjük. 

Az elütőcsap állandóan a blokkhoz van rögzítve, és egy 3 mm átmérőjű fúró szárrészéből áll. A 
csapszeget megfelelő hosszúságúra kell vágni, mielőtt csapágyragasztóval rögzítené. Ezeket a 
méréseket a következő oldalon adjuk meg. 


Először is meg kell jelölnünk a zápzárat, hogy az elsütőcsap a megfelelő pozícióba kerüljön a .22 
peremtüzelő töltény felrobbantásához. Létfontosságú, hogy ebben a szakaszban körültekintően 
végezzük a mérést. Ha rossz pozícióban fúrjuk ki a tüskénk furatát, akkor egy újabb zápzárat kell 
készíteni, tehát az ,óvatosság" a siker kulcsa. 

Az elsütőcsap helyzetének megjelöléséhez szükségünk lesz egy fúródarabra ( ), 6" hosszú és 
5,5 mm átmérőjű. Ha az 5.5 nem elérhető, 5 mm-es használható. A fúródarabok a legtöbb jó , Anya 
és csavar" beszállítótól beszerezhetők. A fúródarab egyik végét óvatosan hegyré alakítják. Ez a 
legpontosabban esztergagéppel érhető el, de használható asztali csiszoló is, fúró élezési vezetővel 
együtt. 


5 mm-es fúrófej (néha fúrórúdnak is nevezik) VSZA ENEK § 
Elesítés pontig 


E ETT A 


A BLOKK JELÖLÉSE 


A pisztolyra szerelt tágulási blokknál ügyeljen arra, hogy a tágulási blokk a legalsó helyzetében legyen 
úgy, hogy az ujját a blokk tetejére nyomja. Csúsztassa a hegyes fúródarabot a hengerbe (hegyes 
végével előre), amíg a fúródarab meg nem ütközik a blokkal szemben. 

Finoman ütögesse meg a fúró végét kalapáccsal. 


Hordó behelyezett fúróval. 


( ) A fúródarab" olyan fúrószár, amelynek nincs vágóéle. 


Prototípus tervezési rajzok. 10 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


A TÜS LYUK FÚRÁSA 


Most távolítsa el a zárócsavart. A blokk egy kis , A" behúzással lesz jelölve . 


A következő lépéshez pontos mérési formára lesz szükség, például egy nóniuszmérőre. A bemélyedés helyétől 
mérjen felfelé (a blokk teteje felé) 2.5 mm-es (3/32") távolságot. A hegyes fúródarab használatával lyukassza 

ki a másik jelet, a , B"-t. Ebben a helyzetben kell fúrni az elsütőcsap furatát. A lyukat 3 mm átmérőjűre kell 
fúrni. 


Második , B" jel (elütőcsap lyuk) 


Az első jel "A" 


A TÜS FELSZERELÉSE 


Amint azt korábban jeleztük, az elsütőcsap egy 3 mm-es fúrószárból áll. 

A csapot a hosszán kívül nem kell módosítani. Fúrja ki az elsütőcsap furatát meghatározott mélységig, például 
7 mm-re. Az elütőcsapnak 1,5 mm-rel hosszabbnak (8,5 mm-rel) kell lennie, mint a lyuk. Ennek eredményeként 
a csap felhelyezéskor 1,5 mm-rel kiáll a blokk felületéből. 


Ha megbizonyosodtunk arról, hogy a csap megfelelő hosszúságúra van vágva, vigyen fel egy csepp 
csapágyragasztót a lyukra, és helyezze be a csapot. Hagyja a szerelvényt úgy, hogy a tű az ég felé mutasson, 
körülbelül harminc percig, hogy a ragasztó megkeményedjen. 


Oldalnézetben a zárt ütős 


csapszeggel. 


Prototípus tervezési rajzok. 11 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


Most, hogy a pisztoly majdnem teljesen össze van szerelve, elkezdhetjük a hangtompító összeszerelését. 
A hangtompító nagyon egyszerű kialakítású, de ehhez nem kevésbé hatékony. 

A hangtompító , integráltan" körbeveszi az egész hengert, nem pedig csak a henger végére csavarodik. Ez 
kompaktabb pisztolykialakítást tesz lehetővé. 

A hangtompító 74" hosszúságú, 16-os acélcsőből készül. A varrat nélküli cső előnyösebb. A hangtompító 
terelőlemezek kilenc 22 mm-es (4 sárgaréz vízvezeték-olajbogyóból állnak. Ezek a méretek a csomagon 
találhatók, de a tényleges átmérőjük 25 mm. Kilenc 1" átmérőjű alátétre is szükség van, amelyek 
furatátmérője 4". 


Mindkét termék könnyen beszerezhető bármely jó hardver- vagy vízvezeték-szerelő kereskedőnél. 

Két acél nyakörv is szükséges a hangtompítónak a hengerhez való rögzítéséhez. 

A V2-es furatú gallér külső átmérője általában 1". A 42-es gallér ezért tökéletesen illeszkedik a hengerre, és 
szorosan illeszkedik a hangtompító testébe. Ha a megfelelő méretű gallér nem helyezhető el a polcról, akkor 
1" átmérőjű acélrúdból kell kifordítani. 


A GALLÉREK FELSZERELÉSE 


Fúrjon 6 mm átmérőjű lyukat, 7 mm-re a cső végétől. 


Helyezze el az , A" gallért úgy, hogy 2-7/8" távolságra legyen a cső végétől. Helyezze el a , B" gallért úgy, hogy 


1 mm-rel a cső vége alatt legyen. Mindkét gallér nagy szilárdságú csapágyragasztóval van rögzítve. A , B" 
gallér felszerelésekor győződjön meg arról, hogy először eltávolította a gallér csavarjait , és hogy a szabad 
lyuk pontosan egy vonalban van a fent fúrt 6 mm-es furattal. Hagyja ezt az összeállítást körülbelül harminc 
percig, hogy a ragasztó megkeményedjen, majd távolítsa el a felesleges ragasztóanyagot a cső belsejéből 
egy ruhával. 

Egy 3/8 hüvelykes csavarmenettel most ebbe a gallérba van csavarva, és lehetővé teszi a hangtompító 
biztonságos rögzítését a hengerhez. 


Hangtompító cső gallérral felszerelt. 


Prototípus tervezési rajzok. 12 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


A ORKASAPKA FELSZERELÉSE 


Az orrvédő sapka felelős a terelőlemezek helyben tartásáért. Egy 30 mm 
átmérőjű alátét ezüst forrasztásával készül egy 1" átmérőjű cső rövid 
szakaszára. Az alátét átmérője valamivel nagyobb, mint a csőszakasz, hogy a 
kupakot le lehessen fogni. 17-es alátét használható, ha a 30 mm-es alátét a öl 
nem elérhető. 


Forrasztás Együtt 


A csőszakasznak 15 mm hosszúnak és 1,22 vagy 1,5 mm falvastagságúnak ju sál 
kell lennie. Fontos, hogy a kupak simán becsússzon a hangtompítócső ki 
végébe. k 


Cső orrvédő sapkával. 


A sapkának jól illeszkednie kell. 


A pofasapka most be van helyezve a hangtompító csőbe, hogy biztosítsa a zökkenőmentes 
becsúszást. 


TERMELŐK BEHELYEZÉSE 


A terelőlapok kilenc 22 mm-es (£4") sárgaréz vízvezeték-olajbogyóból és kilenc 1" átmérőjű 
alátétből állnak, 4" átmérőjű lyukakkal. Amint korábban rámutattunk, az olajbogyó valójában 1" 


átmérőjű. Távolítsa el a szájkosarat, és helyezze egymásra a terelőlemezeket az alábbi 
sorrendben. Helyezze be a hangtompítóba a terelőlemez-köteget. 


BESZÁLLÍTÁS 


BAFFLES 


OLAJBOGYÓ ALMÁTÓK 


Most helyezze vissza a szájkosarat. 


Prototípus tervezési rajzok. 13 


Machine Translated by Google 


Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


AZ ÖSSZESZERELT HANGOSÍTÓ 


A hangtompító sapkával felszerelve csak egy 3 mm átmérőjű lyukat kell fúrni a hangtompító 
falának mindkét oldalán, majd át a pofasapkába. A lyukak 7 mm-re vannak a cső végétől. 
Ezután el kell távolítani a kupakot, és a hangtompító testében lévő két lyuk átmérőjét 4 mm- 
re kell növelni. Ezután minden 3 mm-es lyukba egy 4 mm átmérőjű önmetsző csavar 
csavarodik be, rögzítve a kupakot. 

Előnyös, ha a két csavart a kilenc és a három óra állásban rögzíti, ahhoz képest, hogy a 
hangtompító rögzítőcsavarja a tizenkét óra állásban van. 

A fent említett csavarok használatának egyszerűbb alternatívájaként a kupak 
csapágyragasztóval rögzíthető, így szükségtelenné válik a lyukak fúrása. 

Meg kell azonban jegyezni, hogy a kupakot körülbelül 100 lövésenkért el kell távolítani a 
terelőlapok tisztításához. Ehhez a kupakot gázégővel fel kell melegíteni, hogy a ragasztó 
megolvadjon, és lehetővé váljon a kupak eltávolítása. Ezután a kupakot meg kell tisztítani, 
hogy eltávolítsuk az összes régi ragasztót, mielőtt visszahelyeznénk a kupakot. 


RÖGZÍTŐ CSAVAR 


GALLÉR SAPKA 
, 1 1 
(a ; ! 
1 [j 
1 1 fi 
i 1 fi 
ja BAFFLES 
GALLER CSAVAR 


A hangtompító most felszerelhető a pisztolyra. 
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Célszerű házi készítésű lőfegyverek 


Most már készen állunk a hangtompító felszerelésére a pisztolycsőre. Ez egy gyors és 
egyszerű eljárás. Csúsztassa a hangtompítót a hengerre, és tolja vissza, amíg meg nem 
ütközik a hordó ellenanyával. Helyezze el a hangtompítót úgy, hogy a rögzítőcsavar 12 óra 
állásban legyen, majd húzza meg erősen a csavart. A hangtompító most fel van szerelve. 


Az ábrán a teljesen összeszerelt hangtompítós pisztoly 
látható. A hangtompító felszerelése után csak az 
ütköző , rugót" (A) kell rögzíteni . A rugó egy egyszerű 
gumiszalagból áll. Ideális esetben a szalag minimális 
szélessége körülbelül 3/8" és körülbelül 3" hosszúságú. 
A szalagot a hordó rögzítőanyája köré hurkolják, majd 
visszahúzzák, és a csap körül hurkolják, közvetlenül a 
gallér felett. A szalagot szükség esetén többször is 
körbe lehet hurkolni a hengeranyán, hogy lerövidítsék 
a hosszát és növeljék az ütközőre ható feszültséget. 


A gumiszalag két célt szolgál. Előre irányuló nyomást 
ad a csatárnak a pisztoly kilövéséhez, és ha helyesen 
van felszerelve, akkor lefelé irányuló nyomást ad a 
zápzárra, hatékonyan tartja a blokkot és annak 
elsütőcsapját a megfelelő tüzelési helyzetben. Lásd a 
3. megjegyzést a 18. oldalon az alternatív 
rugóelrendezésért. 

Most már csak be kell vágni a bevágást az ütköző alsó 
oldalába, hogy a fegyvert fel lehessen emelni. 
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A pisztoly most már majdnem készen áll a tűzpróbára; de mielőtt ez megtörténhetne, be 
kell vágni a bevágást az ütő alsó részébe, hogy a pisztoly felhúzható legyen. 

A bevágás helyének megjelöléséhez húzza vissza az ütközőt, amíg a gallér felülete 2"7-ra el 
nem kerül a blokk érintkezési felületétől, és jelölje meg az ütköző alsó oldalát. A bevágás 
ebben a helyzetben van levágva. Az ütközőt le kell venni a pisztolyról, és a bevágást 
óvatosan formára kell vágni egy jó minőségű, finom fogú junior fémfűrészlappal az első 
vágás elvégzéséhez. Ezután tűreszelővel növeljük a bevágás mélységét. Az ábrán látható 
bevágás mérete eltúlzott , hogy illusztrálja a formáját. A bevágás tényleges mélységének 
sekélynek, körülbelül 0,5 mm mélynek kell lennie, hogy a ravasz meghúzásakor tisztán 
kioldódjon. 


Vissza húzni 


A törésnek be kell pattannia 
a bevágásba, amikor az 


ütközőt visszahúzzák. 


A pisztoly itt tüzelésre kész állapotban látható. 
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A hegesztés keményítése azért szükséges, mert a hegesztés egy egyszerű lágyacél 
szakaszból készült. Ez az anyag túl "puha" az eladási állapotában. 

Az enyhe acél nem edzhető meg a szokásos hevítési és hűtési eljárással, mint általában a 
közepes vagy magas széntartalmú acéloknál, mivel az enyhe acél nagyon alacsony 
széntartalmú. Mindazonáltal a lágyacél darabok halk és könnyű kasenit" keményítő 
keverékével vagy hasonló termékkel "Caseharden"-e. 

A keményítés egy módja annak, hogy magas széntartalmú réteget adjunk az alacsony 
széntartalmú acél felületéhez. Kioltáskor az acél karburált felülete rendkívül keménnyé 
és kopásállóvá válik, míg a belső mag változatlan szívós állapotában marad. 

Az otthoni fegyverkovács számára a tokok keményítése nagyon hasznos folyamat. 

A Kasenit minden jó modellmérnöki boltban és néhány jó hardverboltban beszerezhető. 


Mielőtt megkeményítjük a permetezést, fontos megbizonyosodni arról, hogy a perem megfelelő 
formájú, hogy elengedje az ütőt. 


Csak a sear felső része, amely érintkezik az ütközővel, igényel keményítést. 


A szár keményítéséhez a következőkre lesz szükség: - 


1) Egy doboz Kasenit. 
2) Gázlámpa. 

3) Fogó. 

4) Egy tál víz. 

5) Finom csiszolópapír. 


A tok keményítéséhez a következőképpen járjon el: - 


1) Tartsa a fogót az ellenkező végén, hogy megkeményítse. 

2) Melegítse fel a sütés végét a gázfáklyával, amíg cseresznyepirosra nem világít 
(gyenge fényben nézve). 

3) Mártsa a forró pörköltet a Kasenit porba körülbelül tíz másodpercre. 

4) Ismételje meg az 1-3. lépéseket. 

5) Hevítsük fel harmadszor is, és azonnal hűtsük le vízben. 

6) A marás most üvegkemény lesz. 

7) Finom csiszolópapírral enyhén fényesítsd át a permetet, hogy eltávolítsd a felesleges 
pormaradványokat. Csak enyhén polírozzuk, a megkeményedett réteget nem 
akarjuk eltávolítani. 


A sear most újra felszerelhető a pisztolyra. 
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1) Fordítsa el az ütközőt balra vagy jobbra, és távolítsa el a blokkot. 


3 


4) A pisztoly tüzelésre kész. 


) 

2) Töltse be a patront, és helyezze vissza a blokkot. 
) Húzza vissza az ütközőt a pisztoly felhúzásához. 
) 


1) Az ebben a dokumentumban bemutatott pisztoly Sub-Sonic vagy szabványos sebességű .22 
peremtüzelő lőszerrel való használatra készült. Ne használjon nagy sebességű lőszert. 


2) Az alkatrészek rajzai nem feltétlenül arányosak vagy méretarányosak. A nyomtatási hibák 
ellenére minden mellékelt mérés helyes. 


3) Az ütköző meghajtására használt gumiszalag szükség esetén cserélhető feszítőrugóra. Ez 
pusztán a személyes preferenciákon múlik. Ha tágulási rugót használ, ellenőrizni kell, hogy a 
rugó 20-as huzalból készült-e. A rugó átmérője 3/8" és 42" között, teljes hossza pedig 2,5" és 37 
között legyen (a hurkokat is beleértve). A rugó egyik vége a hangtompító rögzítőcsavarjára van 
hurkolva, a másik pedig az ütköző tetejére. Egy sekély, 2 vagy 3 mm mély bemetszés van az 
ütközőben közvetlenül a gallér helyzete felett, hogy megakadályozza a rugó lecsúszását. 


4) A fenti dokumentumban birodalmi és metrikus méréseket is használtam. Ha egy alkatrész 
mérete 12" x V2", úgy írom le, ahelyett, hogy megzavarhatnám néhány olvasót azzal, hogy a 
metrikus egyenértéket írja le, amely 12,70 x 12,70 mm. Hasonlóképpen, ha egy 2,5 mm vastag 
acéldarabra van szükség, akkor ezt csak így fogom hívni, ahelyett, hogy összekeverem a dolgokat 
a hüvelyk töredékével. Ha az olvasó nem érti, mi az a 42" vagy 2,5 mm, inkább golfozzon, vagy 
valami más hasonlóan hiábavaló és lehangoló hobbit! 


5) Csak olyan dolgokra lőj, amelyek nem mondják, hogy , Jaj". 


(Küldjön e-mailt a www.thehomegunsmith.com címre , és minden építési segítséget megadunk) 


Az ebben a dokumentumban bemutatott anyagok kizárólag a fegyverellenes törvények hiábavalóságának tudományos 
tanulmányozására szolgálnak! 
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